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(57) Abstract: The invention relates to an electrical appliance housing with a housing body made from rigid plastic, in which an 
opening ,s provided for the operation of a switch or similar within the housing body. The opening is sealed by means of a membrane 
made from a flexible plastic and an operating knob for operating the switch is provided in or on the membrane. According to the 
invention, the operating knob is fixed to a rigid plastic socket which is materially connected to the membrane. The socket made from 
rigid plastic ,s hermeticalty connected to the membrane such that no water may enter the housing interior. The socket and membrane 
are thus preferably made from plastics which are materially related, in order to guarantee a good connection. The operating knob can 
be made from various materials without having to take account of a suitable pairing of materials for the membrane and the operating 
knob on the grounds of a sealed connection to the membrane. The membrane can be moulded on the socket made from rigidplastic 
in a two-component injection moulding process. Furthermore, the socket supporting the operating knob is connected to the housing 
body by means of an elastic bridge. The elastic bridge is preferably embodied of homogeneous material and in one-piece with the 
housing body and/or the socket. 



^ (57) Zu^mmenfassung: Die vorliegende Erfindung betriffi ein Elektrogerategehause mit einem Gehausekorpus aus Hartkunst- 
^ stoff, ,n dem eine Offnung zur Betatigung eines Schalters oder dergleichen im Inneren des Gehausekorpus vorgesehen ist, wobei die 
O Offnung mitemer Membran aus Weichkunststoff verschlossen ist und ein Betatigungsknopf zur Betatigung des Schalters auf der 

Si^ -^T 1 ^ Z 0t * eseh * n ist " Erfindungsgemass ist der Betatigungsknopf an einem Sockel aus Hartkunststoff befestigt, der 
O w m J Z Membran verbunden ist. Der Sockel aus Hartkunststoff ist mit der Membran hermetisch verbunden, so dass kein 

wasser in das Gehauseinnere eindringen kann, wobei vorzugsweise 
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VerofTentlicht: 

ohne internationalen Recherchenbericht unci erneut zu ver- 
offentlichen nach Erhalt des Berichts 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



derSockel und die Membran aus stofflich verwandten Kunststoffen bestehen, um eine gute Verbindung zu gewahrleisten Der Beta- 
tjgungsknopf kann aus verschiedenen Materialien bestehen, ohne dass aus Griinden einer dichten Verbindung zur Membran auf eine 
geeignete Matenalpaarung der Membran und des Betatigungsknopfs geachtet werden musste. An den Sockel aus Hartkunststoff 
kann die Membran in einem ZweikomponentenSpritzgussverfahren angespritzt werden. In Weiterbildung der Erfindung ist der den 
Betatigungsknopf tragende Sockel uber mindestens einen elastischen Steg mit dem Gehausekorpus verbunden Der elastische Steg 
ist vorzugsweise materialhomogen und einstockig mit dem Gehausekorpus und/oder dem Sockel ausgebildet 
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Elektrogerategehause 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gehause, z. B. ein Elektrogerategehause oder sonsti- 
ges, gegebenenfalls wasserdichtes Gehause mit einem Gehausekorpus aus Hartkunststoff, 
in dem eine Offnung zur Betatigung eines Schalters oder dergleichen im Inneren des Ge- 
hausekorpus vorgesehen ist, wobei die Offnung mit einer Membran aus Weichkunststoff 
verschlossen ist und ein BetStigungsknopf zur Betatigung des Schalters auf der bzw. in der 
Membran vorgesehen ist. 

Elektrische ZahnbQrsten oder andere Elektrokleingerate wie Rasierapparate, KQchenma- 
schinen und dergleichen haben in der Regel ein wasserdichtes Gehause, innerhalb dessen 
oftmals Schalter angeordnet sind, so dass die Betatigungsenergie fur solche Schalter derart 
durch die Gehausewand geleitet werden muss, dass kein Wasser eindringen kann. Bei einer 
ublichen Anordnung liegt der entsprechende Schalter bzw. die zu betatigende Bremse oder 
Kupplung oder das zu betatigende Ventil oder Getriebe etc. hinter einer Offnung der Gehau- 
sewand, die durch eine elastische Membran verschlossen ist. Zum Schalten des Gerats 
drQckt der Benutzer mit einem Finger auf die Membran und betatigt so den darunterliegen- 
den Schalter. Die Membran besteht aus einem weichen Kunststoff und ist mit der aus har- 
tem Kunststoff bestehenden Gehausewand stofflich verbunden, insbesondere im Zweikom- 
ponenten-Spritzverfahren spritzgegossen. 

Als optischen und taktilen Hinweis auf den darunterliegenden Schalter tragt die Membran 
oftmals auSen eine Erhohung oder eine andere raumliche Struktur. Ein Nachteil besteht bei 
dieser Konstruktion jedoch darin, dass die raumliche Struktur aus demselben Stoff wie die 
Membran besteht und somit dieselbe Farbe hat. Dies mindert die Erkennbarkeit. 

Es wurde deshalb bereits bei bekannten GerSten vorgesehen, einen Betatigungsknopf aus 
Metall in ein durchgehendes Loch der Membran zu stecken. Hierbei ist jedoch nachteilig, 
dass Wasser durch das Loch in das Gehauseinnere eindringen kann. Die Wasserdichtheit 
des Gehauses ist nicht mehr gegeben. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Elektroge- 
rategehause der eingangs genannten Art zu schaffen, das Nachteile des Standes der Tech- 
nik vermeidet und letzteren in vorteilhafter Weise weiterbildet. Insbesondere soil ein Betati- 
gungsknopf so mit der Membran verbunden werden, dass kein Wasser die Gehausewand 
durchdringen kann. 
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ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein ElektrogerStegehause gemaB Patentan- 
spruch 1 gelost. Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
sprQche. 

ErfindungsgemaR ist der Betatigungsknopf an einem Sockel aus Hartkunststoff befestigt, 
der stofflich mit der Membran verbunden ist. Der Sockel aus Hartkunststoff ist mit der Mem- 
bran hermetisch verbunden, so dass kein Wasser in das Gehauseinnere eindringen kann, 
wobei vorzugsweise der Sockel und die Membran aus stofflich verwandten Kunststoffen be- 
stehen, urn eine gute Verbindung zu gewahrleisten. Der Betatigungsknopf kann aus ver- 
schiedenen Materialien bestehen, ohne dass aus Grtlnden einer dichten Verbindung zur 
Membran auf eine geeignete Materialpaarung der Membran und des Betatigungsknopfs ge- 
achtet werden musste. An den Sockel aus Hartkunststoff kann die Membran in einem Zwei- 
komponenten-Spritzgussverfahren angespritzt werden. 

In Weiterbildung der Erfindung ist der den Betatigungsknopf tragende Sockel Qber minde- 
stens einen elastischen Steg mit dem Gehausekorpus aus Hartkunststoff verbunden. Der 
elastische Steg ist vorzugsweise materialhomogen und einstuckig mit dem Gehausekorpus 
und/oder dem Sockel ausgebildet. Insbesondere kSnnen der Sockel, der zumindest eine 
Steg sowie der Gehausekorpus einstuckig aus Kunststoff, beispielsweise Polypropylen Oder 
ABS, spritzgegossen sein. Der elastische Steg, Qber den der Sockel mit dem Gehausekor- 
pus verbunden ist, erleichtert nicht nur die Positionierung des Sockels in der Offnung im Ge- 
hausekorpus, wenn die elastische Membran angespritzt wird. Zusatzlich stutzt der elastische 
Steg die Membran ab, was insbesondere bei groRflachigen Membranen von Vorteil ist, die 
sonst zur Faltenbildung oder zu gro&er Nachgiebigkeit neigen. 

Urn eine absolute Wasserdichtheit des Gehauses im Bereich des Betatigungsknopfs zu er- 
reichen, ist der Sockel, auf dem der Betatigungsknopf sitzt, frei von Durchgangsausneh- 
mungen ausgebildet. Der Betatigungsknopf durchdringt den Sockel zumindest nicht voll- 
standig, so dass es keine durchgehende Offnung von der Aulienseite des Sockels zur In- 
nenseite des Sockels gibt. 

Die Membran kann den Sockel nicht nur an dessen Mantelflache umschlieBen, sondern 
kennte grundsatzlich auch die Stimseiten des Sockels zumindest teilweise Qberdecken, so 
dass der Sockel quasi in die Membran eingegossen ware. Vorzugsweise jedoch ist zumin- 
dest die der Gehauseaulienseite zugewandte Stirnseite des Sockels frei von einer Oberdek- 
kung durch die Membran ausgebildet. An der zur GehauseauBenseite schauenden Stirnseite 
des Sockels ist in der Membran eine Aussparung vorgesehen, die mehr oder weniger der 
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Stimseitenfiache des Sockels entspricht. GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Er- 
findung durchdringt der Sockel die Membran von deren Auftenseite zu deren Innenseite, d.h. 
auch die zur Innenseite des Gehauses schauende Stirnseite des Sockels ist von der Mem- 
bran nicht Qberdeckt. 

Der zuvor genannte zumindest eine elastische Steg, der den Sockel mit dem Gehausekor- 
pus verbindet, konnte grundsatzlich in die Membran eingegossen sein. Urn ein ansprechen- 
des Aussehen zu erzielen, liegt der zumindest eine elastische Steg jedenfalls nicht auf der 
Aulienseite der Membran. Vorzugsweise liegt der Steg auf der Innenseite der Membran. 
Dies ist nicht nur aus optischen Grunden vorteilhaft, sondern bewirkt auch eine Abstutzung 
der Membran, wenn diese mit einer Fingerkuppe eingedrUckt wird. 

Urn eine gute optische und taktile Erkennbarkeit des Betatigungsknopfs zu erreichen, ist der 
Betatigungsknopf gegenQber der Membran erhaben ausgebildet. 

Der Betatigungsknopf und der Sockel sind nach einer Ausfuhrung der Erfindung vorzugs- 
weise separate Bautelle und miteinander gefOgt, so dass sie aus verschiedenen Materialien 
bestehen konnen. Wahrend der Sockel vorzugsweise aus dem Material des Gehausekorpus 
besteht, kann der Betatigungsknopf aus Metall, Keramik, Glas oder auch Kunststoff beste- 
hen. 

Der Betatigungsknopf und der Sockel konnen auf verschiedene Weise miteinander gefQgt 
sein. Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung besitzt der Sockel ein Sackloch, in 
dem der Betatigungsknopf mit einem schaftfSrmigen Abschnitt aufgenommen ist. Der 
schaftf5rmige Abschnitt kann in dem Sackloch verpresst, verklebt oder eingegossen sein. 
Urn ein Herauslosen des Betatigungsknopfs bzw. des Schafts aus dem Sackloch zu verhin- 
dern, kann an dem Schaft mindestens eine radiale Rippe und/oder ein Wulst vorgesehen 
sein. Ein solcher radialer Vorsprung grabt sich in die Wandung des Sacklochs im Sockel, so 
dass ein Herausziehen unmoglich wird. 

Urn eine dauerhafte Verbindung zwischen dem Betatigungsknopf und dem Sockel zu errei- 
chen, kann der Betatigungsknopf mit dem Sockel auch verschweifct sein. 

In alternativer Weiterbildung der Erfindung konnen der Betatigungsknopf und der Sockel 
auch materialhomogen einstiickig ausgebildet sein. Der Sockel bildet hier gleichzeitig den 
Betatigungsknopf. 
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Insbesondere wenn der Betatigungsknopf nachtraglich mit dem Sockel gefQgt wird und Qber 
letzteren nach auRen vorsteht, ist es wichtig, dass zwischen die Membran und den Betati- 
gungsknopf kein Schmutz eindringen kann. Nach einer bevorzugten AusfQhrung der Erfin- 
dung ist deshalb vorgesehen, dass die Membran einen den Sockel umschlielienden Qber 
den Sockel zur GerateaufJenseite vorspringenden Randabschnitt aufweist, der passgenau 
Oder vorzugsweise unter einer Presspassung an einem Randabschnitt des Betatigungs- 
knopfs anliegt. Beim Fugen des Betatigungsknopfs mit dem Sockel wird der Randabschnitt 
der Membran verformt, so dass zwischen dem Betatigungsknopf und der Membran eine 
Presspassung erreicht wird. Um durch diesen Druck die Membran nicht von dem Sockel 
abzulosen, kann der Sockel vorzugsweise an seiner zur Gehauseinnenseite schauenden 
Stirnseite einen radialen Vorsprung, vorzugsweise einen umlaufenden Absatz besitzen an 
dem die Membran aufsitzt. Wird von der AuBenseite her dann der Betatigungsknopf auf den 
Sockel gesetzt und dadurch der Randabschnitt der Membran zusammengedrQckt, so fangt 
der radiale Vorsprung am Sockel den entsprechenden Druck auf die Membran auf. Die x 
Membran wird zwischen dem radialen Absatz des Sockels und dem radial vorspringenden 
Rand des Betatigungsknopfs zusammengedrQckt. 

Der vor dem Aufsetzen des Betatigungsknopfs zur GehauseauBenseite vorspringende 
Randabschnitt der Membran kann einen ringformigen Kragen bilden, der stirnseitig an der 
Unterseite des Betatigungsknopfs ansteht. 

Alternativ kann der Randabschnitt der Membran um den Sockel herum auch eine zum Sok- 
kel koaxiale, daran anschlieBende Ausnehmung begrenzen, in die der Betatigungsknopf 
passgenau eingesetzt ist. Um auch hier ein sattes Aufsitzen des Betatigungsknopfs auf der 
Membran zu erreichen, k6nnen die Ausnehmung der Membran und ebenso die Unterseite 
des Betatigungsknopfs kegelig ausgebildet sein, wobei vorzugsweise die Ausnehmung einen 
klemeren Kegelwinkel als die damit zusammenwirkende Unterseite des Betatigungsknopfab- 
schnitts besitzt. 

Um bei einer groBflachigen Membran eine bessere Abstutzung der Membran zu erreichen 
kann an dem Sockel und/oder an dem mindestens einen elastischen Steg zumindest eine ' 
auskragende Membranstutze in Form eines Flugels oder einer dOnnen Platte Oder derglei- 
chen befestigt, vorzugsweise daran angeformt sein. Die Membran ist dadurch nicht nur 
durch die Flache des elastischen Stegs selbst, sondern auch durch die zusatzliche Flache 
e.ner solchen auskragenden MembranstQtze abgestutzt. Unabhangig von der mechanischen 
Wirkung kann eine solche auskragende Platte bzw. der entsprechende FlQgel an dem Sok- 
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kel Oder der Membran auch angeformt werden, urn eine spezielle optische Wirkung zu errei- 
chen. 

Der Sockel kann auch iiber mehrere elastische Stege mit dem Rand der Gehauseoffnung 
verbunden sein. Auch hierdurch wird eine bessere Abstutzung der Membran bewirkt. 

Zweckma&igerweise ist die Membran nicht nur mit dem Sockel, der den Betatigungsknopf 
tragt, stofflich verbunden, sondern auch mit dem Gehausekorpus. Die Membran wird an den 
Rand der entsprechenden Gehauseoffnung im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren an- 
gespritzt. 

Weitere Ziele, Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten der vorliegenden Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
anhand der Zeichnungen. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten 
Merkmale fur sich oder in beliebiger sinnvoller Kombination den Gegenstand der vorliegen- 
den Erfindung, auch unabhangig von ihrer Zusammenfassung in den Anspriichen oder de- 
ren Ruckbeziehungen. In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1 einen Schnitt durch den Gehausekorpus eines Elektrogerategehauses entlang 
der Linie A-A in Figur 2, der einen Ausschnitt des Gehausekorpus mit einer 
Offnung und einem darin angeordneten Sockel zur Befestigung eines Betati- 
gungsknopfs zeigt, 

Figur 2 eine Draufsicht auf den Gehausekorpus und die darin vorgesehene Offnung 
aus Figur 1 , 

Figur 3 eine Schnittansicht des Gehausekorpus ahnlich Figur 1 , wobei die Gehause- 
offnung durch eine elastische Membran verschlossen ist und ein Betatigungs- 
knopf vor seiner Befestigung an dem Sockel in der Gehauseoffnung gezeigt 
ist, 

Figur 4 einen Schnitt des Gehausekorpus ahnlich Figur 3, der den Betatigungsknopf 
im geftigten Zustand zeigt, 

Figur 5 einen Schnitt ahnlich den Figuren 1 , 3 und 4 eines Elektrogerategehauses 
nach einer alternativen AusfCihrung der Erfindung, bei der der Betatigungs- 
knopf mittels einer Sonotrode mit dem in der Membran angeordneten Sockel 
gefugt wird, 
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Figur 6 einen Schnitt ahnlich Figur 3 einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung eines 

Elektrogerategehauses, der einen kegeligen Betatigungsknopf vor dem Fugen 
mit dem in der Membran angeordneten Sockel zeigt, 

Figur 7 einen Schnitt ahnlich Figur 4 einer weiteren bevorzugten AusfQhrung eines 
Elektrogerategehauses, 

Figur 8 einen Schnitt ahnlich Figur 7 einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform 
eines Elektrogerategehauses, 

Figur 9 einen Schnitt ahnlich den Figuren 3 und 6 eines Elektrogerategehauses nach 
einer weiteren bevorzugten AusfQhrung der Erfindung, bei der der Betati- 
gungsknopf vor dem Fugen mit dem in der Membran angeordneten Sockel 
gezeigt ist und durch ReibschweiRen mit dem Sockel gefQgt wird, 

Figur 1 0 einen Schnitt des Elektrogerategehauses aus Figur 9, der den Betatigungs- 
knopf im mit dem Sockel gefugten Zustand zeigt, 

Figur 1 1 einen Schnitt ahnlich den vorhergehenden Figuren einer weiteren bevorzugten 
AusfQhrung der Erfindung, bei dem der Betatigungsknopf im Zweikomponen- 
ten-Spritzgussverfahren an dem Sockel angespritzt ist, 

Figur 12 einen Schnitt ahnlich den vorhergehenden Figuren einer weiteren bevorzugten 
AusfQhrung der Erfindung eines Elektrogerategehauses, bei der der Betati- 
gungsknopf materialhomogen mit dem Sockel ausgebildet ist, 

Figur 13 einen Schnitt ahnlich Figur 1 eines Gehausekorpus eines Elektrogeratege- 
hauses nach einer bevorzugten AusfQhrung der Erfindung, bei der zwei Sok- 
kel zur Aufnahme zweier BetatigungsknOpfe in einer Gehauseoffnung ange- 
ordnet sind, wobei der Schnitt entlang der Linie B-B in Figur 14 gemacht ist, 

Figur 1 4 eine Draufsicht auf den Gehausekorpus aus Figur 1 3, 

Figur 15 einen Schnitt ahnlich den Figuren 1 und 13 eines Gehausekorpus eines Elek- 
trogerategehauses, bei dem ein Sockel zur Aufnahme eines Betatigungs- 
knopfs in einer Gehauseoffnung mittels zweier elastischer Stege am Gehau- 
sekorpus angeformt ist, wobei der Schnitt entlang der Linie C-C in Figur 16 
gemacht ist, 



Figur 16 



eine Draufsicht auf den Gehausekorpus aus Figur 15, 
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Figur 17 eine Draufsicht ahnlich Figur 16 auf einen Gehausekorpus nach einer weite- 
ren Ausfuhrung der Erfindung, bei der eine plattenformige Membranabstiit- 
zung an dem Sockel angeformt ist, und 

Figur 18 eine Draufsicht ahnlich den Figuren 16 und 17 auf einen Gehausekorpus nach 
einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung, bei der mehrere MembranabstOt- 
zungen in Form von FlQgeln an Sockel und Steg in der GehauseSffnung an- 
geformt sind. 

Die Figuren 1 bis 4 zeigen ausschnittsweise das Gehause 1 einer elektrischen Zahnburste 
odereines ahnlichen Elektrogerates mit einem Gehausekorpus 2 aus einem harten Kunst- 
stoff wie beispielsweise Polypropylen oder ABS, in dessen Wandung 3 eine Offnung 4 aus- 
gebildet ist, die in der gezeichneten Ausfuhrung einen etwa rechteckigen UmriB mit abge- 
rundeten Ecken besitzt. Es versteht sich jedoch, dass die Offnung 4 auch andere Formen 
besitzen kann. 

Von dem Rand der Offnung 4 aus ragt ein dunner Steg 6 in die Offnung 4 hinein, der Teil 
des Gehausekorpus 2 ist. Wie Figur 1 zeigt, ist der Steg 5 integral an die Wandung 3 ange- 
formt. Am freien Ende tragt der Steg 5 einen Sockel 6, der etwa mittig zu der Offnung 4 
ausgerichtet ist und in der gezeichneten Ausfuhrung eine etwa zylindrische Kontur besitzt. 
An seinem der Innenseite 7 zugewandten Ende besitzt der Sockel 6 einen radial vorsprin- 
genden Absatz 8 (vgl. Figur 1). 

Der Steg 5, der sich parallel zur Ebene der Offnung 4 erstreckt, liegt etwa am unteren, zur 
Innenseite 7 hin liegenden Rand der Offnung 4. 

Der Gehausekorpus 2 einschlielilich des Stegs 5 und des Sockels 6 sowie die Offnung 4 
werden im SpritzgieSverfahren hergestellt. In einem zweiten Spritzvorgang wird eine Mem- 
bran 9 in die Offnung 4 uber den Steg 5 und urn den Sockel 6 gespritzt. Wie Figur 3 zeigt, 
weist die Membran 9 eine niedrige Erhohung 10 in Form eines ringformig urn den Sockel 6 
umlaufenden Kragens auf. Die Membran 9 besteht aus einem weichen Kunststoff wie bei- 
spielsweise TPE. Dieser weiche Kunststoff verbindet sich beim SpritzgieBen stofflich mit 
dem harten Kunststoff der Wandung 3 des Gehausekorpus 2 sowie des daran angeformten 
Stegs 5 und Sockels 6. Die Kunststoffe des Gehausekorpus 2 einschlielilich Steg 5 und 
Sockel 6 sowie der Membran 9 sind stofflich miteinander verwandt, so dass eine gute Ver- 
bindung erreicht wird. Wie Figur 3 zeigt, ist die Dicke der Membran 9 geringer als die Dicke 
der Wandung 3. Die zur Auftenseite 1 1 gewandte Oberflache der Membran 9 liegt tiefer als 
das Niveau der die Offnung 4 umgebenden Wandung 3 des Gehausekorpus 2. Der Gehau- 
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sekorpus 2 besitzt damit im Bereich der von der Membran 9 verschlossenen Offnung 4 eine 
leichte Senke. 

An dem Sockel 6 wird ein Betatigungsknopf 12 befestigt, der etwa pilzformig ausgebildet ist. 
Der Betatigungsknopf 12 umfasst einen Kopf 16 und einen schaftfdrmigen Hals 17, an dem 
eine scharfkantige, radial vorspringende Rippe 18 angeformt ist. Der Betatigungsknopf 12 
kann aus Metall wie Stahl, Edelstahl, Aluminium und dergleichen Oder auch einem sehr 
harten Kunststoff oder auch Keramik oder Glas bestehen. Die Oberflache kann durch Gal- 
vanisieren, anodische Oxydation, Atzen, Beschichten, Farben, Schleifen oder Strahlen und 
dergleichen veredelt sein. Anstelle der einen Rippe 1 8 konnen auch mehrere Rippen axial 
hintereinander an dem schaftformigen Hals 17 angeordnet sein. 

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, wird der Betatigungsknopf 12 in ein Sackloch 19, das in 
dem Sockel 6 ausgebildet ist, kalt eingepreBt, wobei sich die Rippe 18 in der Wand des 
Sacklochs 19 verankert. Durch das Aufsetzen des Betatigungsknopfs 12 auf den Sockel 6 
wird die Erhdhung 10 der Membran 9 zwischen dem Absatz 8 des Sockels 6 und dem Kopf 
16 des Betatigungsknopfs 12 zusammengedrGckt. Die dadurch entstehende Pressung ver- 
hindert das Eindringen von Schmutz zwischen der Membran 9 und dem Kopf 16 des Betati- 
gungsknopfs 12. 

Urn das Einpressen des Halses 17 in das Sackloch 19 zu erleichtern, kann der Betatigungs- 
knopf 12 vor dem Einpressen erwarmt werden. Besteht der Betatigungsknopf 12 aus Metall, 
so kann er durch Induktion in einem hochfrequenten elektrischen Feld erwarmt werden. 

Alternativ kann der Betatigungsknopf 12 auch mittels einer Sonotrode in Form eines StdSels 
20, der mit Ultraschallfrequenz schwingt, in das Sackloch 19 des Sockels 6 eingepresst 
werden, wie dies Figur 5 zeigt. Die Ultraschallschwingung wird auf den Betatigungsknopf 12 
Gbertragen, wobei sich durch Reibung der harte Kunststoff des Sockels 6 an der Kontakt- 
stelle mit dem Betatigungsknopf 12 erwarmt. Dies erleichtert das Eindringen des Halses 17 
und der Rippe 18 in das Sackloch 19 sowie das FlieBen des Kunststoffs in den Ringraum 
zwischen Kopf 16, Hals 17 und Rippe 18. Nach Erkalten ist der Betatigungsknopf 12 fest mit 
dem Sockel 6 verbunden. Wie Figur 5 zeigt, besitzt die Membran bei dieser Ausf uhrung kei- 
ne stegformige Erhdhung urn den Sockel 6 herum, sondern eine in der Kontur dem Kopf 16 
des Betatigungsknopfs 12 entsprechende Ausnehmung 21 , in der der Kopf 16 nach dem 
EinfQgen in den Sockel 6 passgenau sitzt. 

Bei der Ausfuhrung nach Figur 5 besitzen sowohl der Kopf 16 des Betatigungsknopfs 12 als 
auch die Ausnehmung 21 in der Membran 9 eine zylindrische Kontur. Alternativ hierzu kann, 
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wie Figur 6 zeigt, die Ausnehmung 21 in der Membran 9, die axial an den Sockel 6 zur Aus- 
senseite hin anschlieBt, konisch ausgebildet sein und sich zur AuBenseite 1 1 hin unter ei- 
nem Winkel a erweitern. Der Kopf 16 des Betatigungsknopfs 12 ist kegelig ausgebildet Er 
venungt sich zum Ha.s 17 hin unter dem Winkel 0, der vorzugsweise groBer ist als der Win- 
kel a der Ausnehmung 21. Zudem ist auch der groBte Durchmesser D 2 des Kopfes 16 etwas 
groBer a.s der entsprechende Durchmesser D, der Ausnehmung 21. Nach dem Einpressen 
des Betatigungsknopfs 12 steht der weiche Kunststoff der Membran 9 in der Nahe des 
Kopfes 16 unter Spannung, die das Eindringen von Schmutz in die Ausnehmung 21 verhin- 
dert. 

Alternate zu den vorher beschriebenen AusfQhrungen kann der Hals 17 des Betatigungs- 
knopfs 12 auch glatt, d.h. frei von Vorsprungen ausgebildet sein. Wie Figur 7 zeigt sitzt der 
Hals 17 passgenau in dem Sackloch 19 des Sockels 6 und ist darin festgeklebt Die Aus- 
nehmung 21 der Membran passt zum Kopf 16 des Betatigungsknopfs 12. 

Bei einer weiteren Variante des Betatigungsknopfs 12, die Figur 8 zeigt, tragt dessen Ha.s 
17 einen ringf5rmigen Wulst 22 anstelle der zuvor beschriebenen scharfkantigen Rippe 18 
Der Betatigungsknopf 12 ist dabei in dem Sockel 6 eingegossen. Der Betatigungsknopf 12 
wrd ,n die Spritzform eingelegt, so dass der Hals 17 und der Wulst 22 beim SpritzgieBen 
des Gehausekorpus 2 mit hartem Kunststoff umspritzt werden. AnschlieBend wird im zwei- 
ten Gussschritt die Membran 9 aus weichem Kunststoff im Zweikomponenten- 
Spritzverfahren angeformt. 

Der Betatigungsknopf 12 muss nicht zwangsweise einen an den Kopf 16 anschlieBenden 
Hals 17 aufweisen. Die Figuren 9 und 10 zeigen eine AusfQhrung, bei der der Betatigungs- 
knopf 12 lediglich aus dem Kopf 16 besteht, wobei dessen Unterseite vorzugsweise eben 
ausgebildet ist. Der Sockel 6 ist gegenuber der Membran 9 etwas erhaben ausgebildet so 
dass der Betatigungsknopf 12 durch SchweiBen, beispielsweise ReibschweiBen, mit dem 
Sockel 6 verbunden werden kann. Vorzugsweise bestehen der Sockel 6 und der Betati- 
gungsknopf 12 hierbei aus demselben Kunststoff Oder aus miteinander verwandten Kunst- 
stoffen, wobei beide Teile unterschiedlich gefarbt sein konnen. Wenn der Betatigungsknopf 
12 aus ABS besteht, kann an den Sichtflachen vor dem SchweiBen durch Galvanisieren eine 
dekorative MetaHschicht aufgebracht werden. Wie ein Vergleich der Figuren 9 und 10 zeigt 
wird der Sockel 6 beim ReibschweiBen mit dem Betatigungsknopf 12 ein wenig abgetragen 
so dass die Unterseite des Betatigungsknopfs 12 nach dem FQgen bQndig auf der Oberseite 
der Membran 9 aufliegt. 
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Wie Figur 11 zeigt, kann der Betatigungsknopf 12 auch im Zweikomponenten- 
Spritzverfahren an dem Sockel 6 befestigt werden. Der Betatigungsknopf 12 besteht dabei 
aus hartem Kunststoff, der vorzugsweise mit dem Kunststoff des Sockels 6 zumindest ver- 
wandt ist, urn eine gute Verbindung beim Anspritzen zu erreichen. Durch das separate An- 
spritzen des Betatigungsknopfs 12 kann diesem eine andere Farbe als dem Gehausekorpus 
2 gegeben werden, so dass eine gute Erkennbarkeit erreicht wird. Die Membran 9 wird in 
einem dritten Spritzvorgang angeformt. 

Die Ausfuhrung nach Figur 12 zeigt einen Betatigungsknopf 12, der von dem Sockel 6 selbst 
gebildet wird. Der Betatigungsknopf 12 wird dabei als Fortsetzung des Sockels 6 beim 
SpritzgieBen des Gehausekorpus 2 hergestellt. Die Membran 9 wird urn den Betatigungs- 
knopf 12 herum im zweiten Spritzvorgang angeformt. Bei dieser Ausfuhrung haben der Ge- 
hausekorpus 2 und der Betatigungsknopf 12 die gleiche Farbe. Dennoch kann die Erkenn- 
barkeit des Betatigungsknopfs 12 sehr gut sein, wenn die Membran 9 eine andere Farbe 
hat. Diese Ausfuhrung zeichnet sich durch eine besonders billige Herstellbarkeit aus. 

Wie die Figuren 1 3 und 14 zeigen, ist es selbstverstandlich moglich, in der Offnung 4 des 
Gehausekorpus 2 zwei Sockel 6 anzuordnen, so dass zwei Betatigungsknopfe angebracht 
werden konnen. Hierdurch k6nnen mehrere unter der Membran liegende Funktionselemente 
betatigt werden. Es ist auch moglich, mit dem einen Betatigungsknopf einen darunter lie- 
genden Schalter einzuschalten und mit dem anderen Betatigungsknopf denselben Schalter 
auszuschalten. Wie die Figuren 13 und 14 zeigen, sind die beiden Sockel 6 jeweiis an einem 
separaten Steg 5 angeordnet, die sich beide jeweiis von der Wandung 3 des Gehausekor- 
pus 2 in die Offnung 4 hinein erstrecken. Hierdurch ist, vom Einfluss der Membran 9 abge- 
sehen, eine unabhangige Betatigung der auf den beiden Sockeln 6 befestigten Betatigungs- 
knopfe moglich. 

Nach einer anderen AusfQhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass der Sockel 6 in 
der Offnung 4 von zwei Stegen 5 getragen wird. Wie die Figuren 15 und 16 zeigen, sind die 
beiden flachen Stege, die in einer gemeinsamen Ebene parallel zur Ebene der Offnung 4 
angeordnet sind, bogen- oder wellenformig, urn den Biegewiderstand quer zu ihrer Ebene 
gering zu halten. Sie erstrecken sich zu gegenQberliegenden Randern der Offnung 4 hin. 
Nach Umspritzen der Stege 5 und des Sockels 6 mit einer Membran, kann der Sockel 6 in 
der zuvor beschriebenen Weise einen Betatigungsknopf aufnehmen. 

Insbesondere aus asthetischen Griinden kann eine groliflachige Membran 9 in dem Gehau- 
sekorpus 2 gefordert werden. Hierbei besteht jedoch die Gefahr, dass sich die Membran 9 
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verformt und beispielsweise Beulen oder Fatten bildet. Urn hier Abhilfe zu schaffen, kann an 
dem Steg 5 und/oder dem Sockel 6 eine parallel zur Ebene der Offnung 4 auskragende 
MembranstQtze 23 angeformt sein. Wie Figur 17 zeigt, kann eine MembranstQtze 23 in Form 
einer dQnnen Platte an dem Sockel 6 und dem Steg 5 befestigt sein, wobei die Platte etwa 
konzentrisch zu der Offnung 4 angeordnet ist. GemalJ der AusfQhrung nach Figur 1 8 konnen 
auch mehrere Membranstutzen 23 in Form von Fingem bzw. FIQgeln vorgesehen sein, die 
sich in der Ebene der Offnung 4 von dem Sockel 6 und quer von dem Steg 5 weg erstrek- 
ken. Nach Umspritzen der Stege 5, des Sockels 6 sowie der Membranstutzen 23 mit einer 
Membran aus Weichkunststoff kann der Sockel 6 in der zuvor beschriebenen Weise einen 
Betatigungsknopf aufnehmen. 

In den zuvor beschriebenen Ausfuhrungen sind der Betatigungsknopf 12 einschlieBlich Kopf 
16, Hals 17 und Rippe 18 bzw. Wulst 22 im Querschnitt rund ausgebildet. Es kann jedoch 
auch ein unrunder Querschnitt vorgesehen werden, urn den Betatigungsknopf 12 drehfest im 
Sockel 6 zu verankern. Hierbei kann an dem Betatigungsknopf 12 ein gerichtetes Symbol 
wie beispielsweise ein Pfeil vorgesehen sein, der die Druckrichtung und/oder die Wirkung 
der Betatigung des Betatigungsknopfs 12 angibt. 

Bei den zuvor beschriebenen Ausfuhrungen sind die Wandung 3 des Gehausekorpus 2 so- 
wie die Membran 9 «m wesentlichen eben ausgebildet. Es versteht sich jedoch, dass alterna- 
te hierzu auch gekrtimmte Wandungen oder Membranen vorgesehen sein konnen. 
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Patentanspruche 

1 . Gerategehause, insbesondere Elektrogerategehause, mit einem Gehausekorpus (2) aus 
Hartkunststoff, in dem eine Offnung (4) zur Betatigung eines Schalters oder dergleichen 
im Inneren des Gehausekorpus (2) vorgesehen ist, wobei die Offnung (4) mit einer 
Membran (9) aus Weichkunststoff verschlossen ist und ein Betatigungsknopf (12) zur 
Betatigung des Schalters auf der bzw. in der Membran (9) vorgesehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Betatigungsknopf (12) an einem Sockel (6) aus Hartkunststoff 
befestigt ist, der stofflich mit der Membran (9) verbunden ist. 

2. Gerategehause nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der Sockel (6) Qber zumin- 
dest einen elastischen Steg (5) mit dem Gehausekorpus (2) verbunden, insbesondere 
integral an dem Gehausekorpus (2) angeformt ist. 

3. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der Sockel (6) frei 
von Durchgangsausnehmungen ausgebildet und/oder vom Betatigungsknopf (12) un- 
durchdrungen ist. 

4. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei an einer zur Gerate- 
gehauseaufienseite (11) schauenden Stirnseite des Sockels (6) eine Ausnehmung (21) 
in der Membran (9) vorgesehen ist, wobei vorzugsweise der Sockel (6) die Membran (9) 
von deren AuGenseite (1 1) zu deren Innenseite (7) durchdringt. 

5. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der zumindest eine 
elastische Steg (5) auf einer Innenseite (7) der Membran (9) liegt. 

6. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der Betatigungs- 
knopf (12) Qber die Membran (9) zur GehauseauBenseite (1 1) hin vorspringt. 

7. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der Betatigungs- 
knopf (12) und der Sockel (6) miteinander gefQgt sind. 

8. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der Sockel (6) ein 
Sackloch (19) besitzt, in dem der Betatigungsknopf (12) mit einem schaftfSrmigen Hals 
(17) aufgenommen ist, wobei vorzugsweise an dem Hals (17) mindestens eine radiale 
Rippe (18) und/oder mindestens ein Wulst (22) vorgesehen ist. 
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9. Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei der Betatigungs- 
knopf (12) materialhomogen und einstuckig am Sockel (6) angeformt ist. 

10. Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Membran (9) 
einen den Sockel (6) umschlielienden, Qber den Sockel (6) zur Gehauseaufienseite (11) 
vorspringenden Randabschnitt aufweist, der passgenau oder unter einer Presspassung 
an einem Randabschnitt des Betatigungsknopfs (12) anliegt. 

11. Gerategehause nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der Randabschnitt der 
Membran (9) eine ringformige Erhohung (10) bildet, der stirnseitig an einer Unterseite 
des Betatigungsknopfs (12) ansteht. 

12. Gerategehause nach einem der vorhergehenden AnsprQche, wobei der Randabschnitt 
eine am Sockel (6) axial anschlielXende Ausnehmung (21) begrenzt, in die ein Abschnitt 
des Betatigungsknopfs (12) eingesetzt ist, wobei vorzugsweise die Ausnehmung (21) 
und der genannte Abschnitt des Betatigungsknopfs (12) konisch ausgebildet sind 
und/oder die Ausnehmung (21) einen kleineren Konuswinkel als der damit zusammen- 
wirkende Abschnitt des Betatigungsknopfs (12) aufweist. 

13. Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei der Sockel (6) an 
der Innenseite (7) einen radialen Vorsprung, vorzugsweise einen umiaufenden Absatz 

(8) aufweist. 

14. Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei der Gehausekorpus 
(2) aus Hartkunststoff besteht und mit der aus Weichkunststoff bestehenden Membran 

(9) stofflich verbunden, insbesondere im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren spritz- 
gegossen ist. 

15. Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei an dem Sockel (6) 
und/oder dem mindestens einen elastischen Steg (5) zumindest eine auskragende 
MembranstQtze (23) befestigt, vorzugsweise integral angeformt ist. 



16. 



Gerategehause nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Steg (5) bogen- oder wellenformig ist. 




9 8 19 6 7 5 




9 7 19 18 6 5 



Fig. 6 p 





9 7 8 6 5 




9 7 6 5 




WO 2004/057936 



PCTYEP2003/013154 



Fig, 13 11 




Fig. 14 




Fig. 15 




A 



T 



77 



5 




Fig, 





Fig. 18 34 

r— Z__ 1 




10/54032 0 



(12) NACH DEM VEld^PijBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMME>M?BE1T AUF DEM GEBD2T DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 



(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
8. Juli 2004 (08.07.2004) 




PCT 



(10) Internationale Veroffentiichungsnununer 

WO 2004/057936 A3 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : H05K 5/00 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCIYEP2003/013154 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

22. November 2003 (22.11.2003) 

(25) Elnreichungssprache: Deutsch 

(26) Verofientlichungssprache: Deutsch 
(30) Angaben zur Prioritat: 

102 60 428.2 21. Dezember 2002 (21.12.2002) DE 

(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US): BRAUN GMBH [DE/DE] ; Frankfurter Strasse 145, 
61476 Kronberg (DE). 



(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur flir US): HERZOG, Karl 

[DE/DE]; Marquardstrasse 29, 60489 Frankfurt (DE). 
FRITSCH, Thomas [DE/DE]; Hollergewann 12, 65817 
Eppstein (DE). 

(74) Gemeinsamer Vertreter: BRAUN GMBH; Frankfurter 
Strasse 145, 61476 Kronberg (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH,CN 
CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB* 
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, IP, KE, KG, 
KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, 
MK, MN, MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



== (54) Title: ELECTRICAL APPLIANCE HOUSING 
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(57) Abstract: The invention relates to an electrical appliance housing with a housing body made from rigid plastic, in which an 
opening ,s provided for the operation of a switch or similar within the housing body. The opening is sealed by means of a membrane 
made from a flex,ble plastic and an operating knob for operating the switch is provided in or on the membrane. According to the 
invendon the operating knob is fixed to a rigid plastic socket which is materially connected to the membrane. The socket made from 
ng,d plastic ,s he^eticaUy connected to the membrane such that no water may enter the housing interior. The socket and membrane 
are thus preferably made from plastics which are materially related, in order to guarantee a good connection. The operating knob can 
be made from various materials without having to take account of a suitable pairing of materials for the membrane and the operating 
knob on the grounds of a sealed connection to the membrane. The membrane can be moulded on the socket made from rigidplastic 
in a two-component injection moulding precess. Furthermore, the socket supporting the operating knob is connected to the housing 
body by means of an elastic bndge. The elastic bridge is preferably embodied of homogeneous material and in one-piece with the 
housing body and/or the socket. r 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betriffi ein Elektrogerategehause mit einem Gehausekorpus aus Hartkunst- 
stoff, ,„ dem eine Offnung zur Betatigung eines Schalters oder dengleichen im Inneren des Gehausekorpus vorgesehen ist, wobei die 
Offnung mit einer Membran aus Weichkunststoff verschlossen ist und ein Betatigungsknopf zur Betatigung des Schalters auf der 
bzw. in der Membran vorgesehen ist. Erfindungsgemass ist der Betatigungsknopf an 
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einem Socke] aus Hartkunststoff befestigt, der stofflich mit der Membran verbunden ist. Der Sockel aus Hartkunststoff ist mit der 
Membran hermetisch verbunden, so dass kein Wasser in das Gehauseinnere eindringen kann, wobei vorzugsweise der Sockel und die 
Membran aus stofflich verwandten Kunststoffen bestehen, urn eine gute Verbindung zu gewahrleisten. Der Betatigungsknopf kann 
aus verschiedenen Materialien bestehen, ohne dass aus Grunden einer dichten Verbindung zur Membran auf eine geeignete Materi- 
alpaarung der Membran und des Betatigungsknopfs geachtet werden musste. An den Sockel aus Hartkunststoff kann die Membran 
in emem ZweikomponentenSpritzgussverfahren angespritzt werden. In Weiterbildung der Erfindung ist der den Betatigungsknopf 
tragende Sockel iiber mindestens einen elastischen Steg mit dem Gehausekorpus verbunden. Der elastische Steg ist vorzugsweise 
materialhomogen und einstockig mit dem Gehausekorpus und/oder dem Sockel ausgebildet. 
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